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Lieferantin des Rostofensystems Kauffmann
war. Diese (fen werden von einer Spezialfirma,
der Erzrostgesellschaft in Koln geliefert.).

Der Preis einer Anlage von funf mechanischen
Réstofen, einschlieBlich der Dampfmaschine, der
Transmission, Rohrleitung und Staubkammer diirfte
unter normalen Verhéltnissen fertig montiert nicht
mehr wie ca. 50 000 M betragen.

Es resultiert daher eine jahrliche Verzinsungs-
und Amortisationsquote von

. 50 000.0,15 = 7500 M.

Fiir Bedienung der Ofen selbst rechnet Herr
L ity bei den hauptsichlich benutzten Kiesquali-
tdten 2 Mann pro Schicht. — Das mag ja wohl
fiir Ofen dlterer Konstruktion zutreffen, bei denen
einmal ziemlich viel Zeit auf Auswechseln defekter
Rithrarme zu verwenden ist, dann aber auch die
Instandhaltung der Herdsohlen bei backenden Py-
riten stetige Nachhilfe von Menschenhand erfordert.
Bei gut konstruierten Ofen kommt indesseh ein
regelmifBiger Ersatz defekter Riihrarme nicht in
Frage, da eine moderne Riihrwerkkonstruktion
selbst nach einem vollen Betriebsjahr nur geringen
Verschleifd zeigt und Auswechslung nicht erfordert.
Ebenso wenig ist hier menschliche Nachhilfe beim
Ofenbetrieb nétig, weil infolge der Unnachgiebig-
keit der Riihrarme ein Anbacken des Pyrites auf
der Herdsohle erfahrungsgemafl nicht stattfindet
(s. Metallurgie 1904, Heft 21, 456).

Es ist also bei der Anwendung solcher mecha-
nischer Ofen auch fiir eine Baiterie von finf und
mehr Stiick nur ein Mann pro Schicht erforder-
lich, der lediglich die Kontrolle und Schmierung der
bewegten Teile zu besorgen hat. Er soll in die
Maschinistenklasse rangieren, und mit M 4.—
Schichtlohn bewertet werden.

Auch Herrn Lt ys Angabe iiber den Kraft-
verbrauch trifft auf moderne Ofenkonstruktionen
nicht zu.

Nach genauen Messungen mit dem Ampéremeter
braucht jeder der 5 Ofen einschlieBlich des Uber-
setzungsverlustes 0,25—0,5 PS., je nach Belastung.

Bei einem Stundenpreis von 4 Pf fiir die
Pferdestirke ist daher eine Jahreseusgabe von
héchstens M 900:

24.0,5.5.0,04.360 = M 864.—
zu rechnen.

Was die Reparaturunkosten usw. betrifft, die
Herr L ity mindestens mit M 1250.— annimmt,
so diirfte fiir gute mechanische Ofen wegen der

hier kaum vorkommenden Rithrarmdefekte eine
Summe von M 1000.— reichlich geniigend
sein.

Diese Werte zusammniengestellt :

M
Betriebskoster . . .. . . . . . . . . ca. 900
Bedienung 2.4.360 . . c. .. .. 2880
Zinsen und Amortisation . . . . . . . . 7500
Ofenrcparaturen, Schmierung 1 600

Jahresausgabe 12 280
welche Summe hoch gerechnet ist.

Ohne auf dic L it t y sche Aufstellung der Be-
triebskosten fiir Handofen einzugehen, die doch
etwas gering veranschlegt erscheint, will ich die
Endsumme derselben mit 17 520 M annehmen,

wobei den jetzt iiblichen durchschnittlichen Min-
destldhnen Rechnung getragen ist. Es ergibt sich
dann folgender Vergleich :

M
Handbetrieb . . . 17520
Mechanischer Ofen . . 12280

Ersparnis pro Jahr 5240
zugunsten der mechanischen Ofen.

Das sind ca. 309%, der Gesamtjahreskosten des
Handbetriebes, ein Resultat also, das an sich schop
ausschlaggebend ist, ohne dafi die inneren
Vorziige des mechanischen Betriebes in die
Wagschale gelegt zu werden brauchen, die ja allein
schon die Umwandlung des Handbetriebes recht-
fertigen.

Uber die Priifung des Zementes.

i Erwiderung auf den Aufsatz von F. M. Meyer

Seite 1178.

In der von mir verfaliten Arbeit iiber Unter-
suchung von Verbrauchsmaterialien in Heft 20
dieser Zeitschrift, war auch von Portlandzement
die Rede (8.779). Eswurde bei dieser Gelegenheit ein
Fall aus der Praxis erwidhnt, wo einige Schichten
eines mit Beton ausgemauerten Schachtes mnicht
ordentlich abgebunden waren. Nach Untersuchung
dieser Schichten und Festsiellung von freiem
(Ca(OH), durch Auslaugen des betreffenden Beton-
mdortels fiihrte ich die miirbe Beschaffenheit des-
selben auf ein voraufgegangenes Treiben des an
dieser Stelle verwendeten Zementes zuriick, indem
ich sagte, dafl der Zement freie, nicht ausreichend
gebrannte Kalkteile enthalten habe, welche bei Her-
stellung des Mortels Kalkhydrat gebildet und das
Abbinden in der Weise beeintrichtigt haben, daf
infolge Volumenvermehrung die Schicht zersprengt
bzw. gelockert wurde, bevor die Erhirtung geniigend
vorgeschritten war. Diese Erklirung wurde von
zwei verschiedenen Seiten angegriffen. Vielleicht
hatte ich mich nicht klar genug ausgedriickt, die
Tonind.-Ztg. hat mich jedenfalls nicht richtig ver-
standen, da sie von Erhartungserscheinungen
spricht, die, abgesehen von der nicht ganz zu-
treffenden Weise, mit obiger Sache nichts zu tun
haben. TIch mdchte bei dieser Gelegenheit die
wenig feine Art der ausgeiibten Kritik der Tonind.-
Ztg. nicht unerwihnt lassen und mochte derselben
raten, in Zukunft sachlicher zu bleiben und nicht

“zu sehr zu verstehen geben, dall sie ohne eigene

Meinung blindlings fur die Portlandzementfabri-
kanten eintritt. Die Erklirung der Tonind.-Ztg.,
die auch Meyer-Burbach in seiner Erwide-
rung anfiihrt, die miirbe Beschaffenheit der Beton-
schicht auf Verwendung tonhaltigen Sandes zu-
riickzufiihren, wiire berechtigt, wenn die Schicht
aus 89 m Teufe mit 109, geringerem Tonerdegehalt
fest gewesen wiire. Das war aber nicht der Fall,
wie die Bezeichnung des Kernes aus dieser Teufe
auch angab. Der hohere Tonerdegehalt der einen
Schicht konnt: infolgedessen auch von einem. an
dieser Stelle verwendeten Steinschlag mit ent
sprechend hoherem Tongehalt herriihren. Ebenso-
wenig konnte ich der in der Abhandlung irrtim-
lich als bitumintse Substanz bezeichneten Diffe-
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renz zwischen Glithverlust und CO, + Kalkhydrat-
wasser die Wirkung des schlechten Abbindens der
Betonschicht zuschreiben, da diese Differenz ledig-
lich durch Vorhandensein organischer Substanz und
chem. geb. H,O begriindet ist. Die Vermutung
Meyers, dafl an der betreffenden Stelle gipshaltiges
Wasser verwendet und infolge Bildung eines Tonerde-
kalksulfates dicSchicht gelockert sein kénnte, mufite
ich fallen lassen, da bei dem Bau dasselbe Wasser
verwendet worden war, und der SO;-Gehalt der
Analyse sich nicht in anormalen Grenzen bewegte.
Ich konnte die Erklarung also nur in der erwahnten
Weise abfassen, hitte diesclbe vielleicht besser als
vermutliche Treiberscheinung ausdriicken sollen,
auf jeden Fall miissen aber Ansichten, wie sie
Meyer vertritt, dafl durch mangelhafte Brenn-
art, also bei Gegenwart von freiem Kalk und Bil-
dung von Ca(OH),, keine Treiberscheinungen des
Zementes hervorgerufen wiirden, als irrig bezeichnet
werden. Die Erklirung fiir diese Erscheinung in
der bereits erwithnten Weise ist so logisch und die
Tatsache so bekannt, dafl eigentlich hieran kein
Zweifel bestehen kénnte. In der Literatur wird
Meyer durch Prof. Bitsing in dem Werk iiber
Portlandzement auf Seite 22 meine Angaben be-
statigt finden, in demselben Werke findet auch
Meyer auf Seite 21 die Abbildung einer Treib-
erscheinung, die sich durch netzartige Risse an der
Oberfliche des Kuchens kundgibt, eine Erschei-
nung, die iibrigens sehr bekannt und von Meyer
als filschlich bezeichnet wird. s ist eben keine
Frage, daB in der Zementbranche die Ansichten
iber die Eigenschaften des Zementes sehr ver-
schieden sind, weil noch vieles einer Aufklirung
bedarf, ebenso die Erhdrtungserscheinungen. Er-
klarungen der Tonind.-Ztg., wonach der Zement
2/, seines Gesamtkalkgehaltes an Wasser abgibt
und die Uberfiihrung des so gebildeten Kalkhydrats
in CaCO; infolge Aufnahme von Kohlensiure die
Erhirtung des Zementes bewirkt, sind haltlos. Die
Hydratisierung des Zementkalkes in genannter
Menge mufl auf Grund vorgenommener Versuche
iiber die Hydratationswiirme dieses Kalkes und der
eigentlichen Bindungswirme des Zementes als be-
reits widerlegt angesehen werden. Ebenso wiirden
bei derartiger Erklirung die hydraulischen Eigen-
schaften des Zementes ins Wanken geraten. Wohl
kann die Kohlensiure, und auch selbstverstindlich
nur beim Luftmortel, die Erhirtung giinstig be-
einflussen, indem bei einem Zement mit freien
Kalkteilchen diese durch Kohlensaure in die feste
Form von CaCO, gebracht werden. Fest steht,
dafy beim Brennen des Zementes durch Aufschlies-
sung des Tones die Bildung eines Tonerdekalksili-
kats entsteht, welche Verbindung in Wasser un-
l6slich ist und die KEigenschaft hat, Wasser
chemisch zu binden und hierbei zu erhirten, auch
ohne Gegenwart von Kohlensidure in Wasser. Fest
steht ferner, daf bei ungeniigender Brennart, also
bei Gegenwart von freiem Kalk oder bei nicht
richtiger Zusammensetzung, das heifit bei eventuell
iiberschiissigem Kall, der nicht obige Silikatver-
bindung eingegangen ist, dieser nach Zusatz von
Wasser Kalkhydrat bildet und bei Gegenwart
groBerer Mengen die Erhiartung des Zementes nach-
teilig becinflussen kann, indem Erscheinungen auf-
treten, wie sie bereits geschildert sind. Der Kalk

kann neben den angefiihrten Griinden im Zement
nicht frei, sondern muf in obiger V erbindung vor-
handen sein, weil sonst die hydraulischen Eigen-
schaften des Zementes unerkldrlich, und wir auf
den gewohnlichen Kalkmortel zuriickkdmen, der
bekanntlich fiir hydraulische Zwecke unbrauchbar
ist. —

Auf Grund dieser Ansicht und nach den voraus-
gegangenen Schilderungen konnte die miirbe Be-
schaffenheit der Betonschicht nur in der von mir
angegebenen Weise erklirt werden.

Waldenburg i. Schl, den 7. August 1905.
Schreiber.

Uber Bleiweififabrikation in Amerika.
(Eingeg. d. 2.8. 1905.)

Zu dem unter gleicher Uberschrift in Heft 30
(8.1179)dieser Z. verdffentlichten Artikel diirfte die
Mitteilung von Interesse sein, daf} die von Win -
teler beschriebene, in Amerika ausgefiihrte Me-
thode zur Herstellung von Bleiweill allerdings jetzt
nicht mehr in Deutschland benutzt wird, daf sie
aber in den 60er Jahren vorigen Jahrhunderts von
einem Deutschen ausgebildet und auch praktisch
betrieben wurde, namlich von Dr. Hermann
Grineberg.

Das Verfahren ist beschriebenin Muspratt-
Stohmann, Technische Chemie 1868, I, 991.
Grineberg folgte dabei den sogenannten eng-
lischen Methoden, die in den Patenten von Wood
(1834) u. a. niedergelegt sind. Wihrend Wood
das BleiweiB aus granuliertem Blei, Luft und
Kohlensiure mit Zusatz von geringen Mengen Sal-
petersiure gewann, erhielt Grineberg durch
Verwendung von Essigsdure ein besseres Produkt,
indem er dadurch das Entstehen von Bleisuperoxyd
verhiitete und _eine reinere Farbe erzielte. Secine
Einrichtungen sind im wesentlichen die von Win -
teler als in Amerika iblich beschriebenen. Dal3
man in Deutschland dies Verfahren spiter wieder
verlassen und fast ausnahmslos das sogenannte
Kammerverfahren eingefiihrt hat, ist Beweis genug,
daf} letzterem der Vorzug zu geben ist.

Milheim - Rhein. Dr. P. Etz.

Bericht iiber die 77. Versammlung
deutscher Naturforscher und Arzte.

Fortsetzung.
II. Abteilung.
Physik, einschlieflich Enstrumentenkunde uni
wissenschaftliche Photographie.
Pierre Weiss-Zirich: ,,Uber dic Bezie-
hungen zwischen Kristallstruktur und Magnetismus.
Wahrend fiir die schwachmagnetischen Sub-
stanzen diese Beziehungen langst erforscht sind,
waren sie fir die zwei starkmagnetischen,
oder, wie man auch sagt, ferromagneti-
schen Substanzen, welche in schonen Kristallen
vorkommen, n#mlich fiir den Magnetit und den
Pyrrhotit, bis vor wenigen Jahren génzlich unbe-
kannt. Die Untersuchung dieser Substanzen erwies
sich als eine hochst dankbare, indem dabei mehrfach



