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Lieferant,in des Riistofensystenls K a u f f m a n n 
mar. Diese ofen werden von einer Spezialfirma, 
der Erzrnstgesellschaft in Kiiln geliefert.). 

Der Preis einer Anlage von fiinf mechanischen 
Rostofen, einschlieRlich d,er Dampfmaschine, der 
Transmission, Rohrleitung und Staubkammer durfte 
unter normalen Verhaltnissen fertig montiert nicht 
mehr wie ca. 50000 M betragen. 

Es reaultiert daher eine jahrliche Verzinsungs- 
und Amortisationsquote von 

50 000.0,15 = 7600 31. 
Fur Bedienung d.er Ufen selbsr; rechnet, Herr 

T, ii t y bei den hanptsachlich benutzten Kicsquali- 
taten 2 Mann pro Schicht. - Das mag ja wohl 
fur Ofen alterer Konstruktion zutreffen, bei d!enen 
einmal ziemlich vie1 Zeit auf ;luswcchseln defekter 
Ruhrarme zu verwenden ist, dann aber auch die 
Instandhaltung der Herdsohlen bei backenden Py- 
riten stetige Nachhilfe von Nenschenhand erfordert. 
Bei gut konstruierten Ofen kommt indesscn cin 
regelmaDiger Ersatz defekter Ruhrarme nicht in 
Frage, da eine moderne Riihrwerkkonstruktion 
aelbst nach eineni vollen Betriebsjahr nur geringen 
VcrschleiS zeigt und L4uswechslnng nieht erfordert. 
Ebenso wenig ist hier menschliche Nachhilfe beim 
Ofenbetrieb notig, weil infolge der Unnachgiebig- 
keit der R'iihrarnie ein Anbacken d.es Pyrites auf 
der Herdsohle erfalirungsgemaW nicht, stattfindet 
(s. Metallurgie 1804, Heft 21, 456). 

Es ist also bei der Anwendung solcher meeha- 
nischer Ofen auch fur eine Baiterie von fiinf und 
mehr Stuck nur e i n  Mann pro Schicht erforder- 
iich, der lediglich die Kontrolle und Schmierung der 
bewegten Teile zu besorgen hat. Er  sol1 in die 
Maschinistenklasse rangieren, und mit M 4.- 
Schichtlohn bewertet werden. 

Auch Herrn L ii t y s Angabe iiber den Kraft- 
verbrauch trifft auf moderne Ofenkonstruktiorien 
nicht, zu. 

Nach genauen Messungen mit den1 BmpBremeter 
braucht jedcr der 5 Ofen einschlieGlich des Ubcr- 
setzungsverlustcs 0,25-0,5 PS., je nach Belastung. 

Bei einem Stundenpreis von 4 Pf fur die 
Pferdestarke ist daher eine J ahresausgabe von 
hochstens M 900: . ~~ 

24.0,5.5.0,04.360 = &I 864:- 
ZU rechnen. 

Was die Reparaturunkosten usw. betriff t, die 
Herr L ii tj y mindesteris niit M 1250.- annimnit, 
so durfte fur gute mechanische Ofcn wegen der 
Iiier kauni vorkornmcnden Riihrarnidefekte eine 
Summe von M 1000.- r e i e !I 1 i c h geniigend 
sein. 

Diese Werte zusanzmengestellt : 
&l 

Betricbskosten . . . . . . . . . . . . cit. 900 
Bedienung 2.4.360 . . . . . . . . . . . 2 880 

ation . . . . . . . . 7500 
Ofenreparaturen, Schinierung . . . . . . 1000 

Jahresausgabe 12 280 
welche Summe hoch gerechnet jst. 

Ohne auf dic 1, ii t y sche Aufstellung der Be- 
triebskosten fiir Handiifcn einzugehen, die dorll 
etwas p i n g  reranschlegt erscheint, will ich die 
End-summe derselben mit 17 520 31 annehmen, 

~~~ 

wobei den jetzt iiblichen durchschnittlichen Min- 
destlohnen Rechnung getragen ist. Es crgibt sich 
dann foleender Vergleich : 

Handbetrieb . . . . . . . . . . , . . . 17 620 
Mechanischer Ofen . . . . . . . . . . . 12 280 

Ersparnis pro Jahr 5240 
zugunsten der mecbanischen Ofen. 

Das sind ca. 30% der Gesamtjahreskostcn des 
Handbetriebes, ein Resultat also, clay an sich schon 
ausschlaggcbcnd ist, ohne (la13 die i n n e r e n 
V o r z u g e des mechanischen Betriebcs in die 
Wagschale gelegt zu werden brauchen, die ja allein 
schon die Umwandlung des Handbetriebes recht- 
fertigen. 

M 

Uber die Priifung des Zementes. 
Erwiderung auf den dufsatz  on F. 31. M e y e r  

Seite 1178. 

In der von mir verfafiten Arbeit iiber Unter- 
suchung von Verbrauchsmaterialien in Heft 20 
dieser Zeitschrift, war auch von Portlandzement 
die Rede (S. 779). Es wurde bei dieser Gelegenheit ein 
Fall aus der Praxis erwahnt, wo einige Schichten 
eines mit Beton ausgemauerten Schachtes nicht 
ordentlich abgebunden waren. Nach Untersuchung 
dieser Schichten und Feststellung von freiem 
Ca(OH), durch Auslaugen des betreffenden Beton- 
mortels fiihrte ich die murbe BeschaffeBheit d.es- 
selben auf ein aoraufgegangenes Treiben des an 
dieser Stelle verwendeten Zententes zuriick, indem 
ich sagte, daW der Zement freie, nicht ausreichend 
gebrannte Kalkteile enthalten habe, welche bei Her- 
stellung des Mortels Kalkhydrat gebildet und das 
Abbinden in der Weise beeintrachtigt haben, daW 
infolge Volumenvermehrung die Schicht zersprengt 
bzw. gelockert Tvurde, bevor die Erhartung genugend 
vorgeschritten war. Diese ErklBrung n w d e  von 
zwei verschiedenen Seit'en angegriffen. Vielleicht 
hatte ich mich nicht klar genug ausgedriickt, die 
Tonind.-Ztg. hat mich jedenfalls nicht richtig ver- 
standen, da  sie von Erhartungserscheinungen 
sprichl, die, abgcsehen von der nicht ganz zu- 
treffenden Weise, init obiger Sache nichts zu tun 
haben. Ich inochte bei dieser Gelegenheit die 
wenig feine Art der ausgeiibten Kritik der Tonind.- 
Ztg. nicht unerwahnt lassen und mochte derselben 
raten, in Zukunft sachlicher zu bleiben und nicht 
zu sehr zu verstehen geben, daIl sie ohne eigene 
Meinung blindlings fur die Portlandzernentfabri- 
kanten eintritt. Die Erklarung der Tonind.-Ztg., 
die auch M e y e r - B u r b a e h in seiner Erwide- 
rung anfiihrt, die miirbe Beschaffenheit der Beton- 
schicht auf Verwendung tonhaltigen Sandes ZU- 

ruckzufuhren, -\+%re berechtigt, wenn die Schicht 
aus 89 m Teufe mit 1076 geringerem Tonerdegehalt 
fest gewesen ware. Das war aber nicht der Fall, 
wie die Bezeichnung des Kernes aus dieser Teufe 
auch angab. Der hohere Toncrdegehalt der einen 
Schicht konnts infolged.emen such von einem arr 
dieser Stelle verwendeten Steinschlag mit ent 
sprechend hoherem Tongehalt herruhren. Ebenso- 
wenig konnte ich der in der .Ibhandlung irrtiim- 
lich als bituminiise Substanz hezeichneten Diffe- 
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renz zwischen Gliiliverlust und CO, + Kalkhydrat- 
wasser die Wirkung des schlechten Abbindens der 
Betonschicht zuschreiben. da diese Differenz ledig- 
lich durch Vorhandensein organischer Substanz und 
chem. geb. H20 begriindet ist. Die Vermutung 
N e y e r s ,  daIJ an der betreffenden Stelle gipshaltiges 
Wasser verwendet und infolge Bildung eines Tonerde- 
kalksulfates die Schicht gelockert sein konnte, muate 
ich fallen lassen, da bei dem Bau dasselbe Wasser 
verwendet wordcn war, und der SO,-Gehalt der 
Analyse sich nicht in anormalen Grenzen bewegte. 
Ich konnte die Erklarung also nur in der erwahnten 
Weise abfassen, hatte dieselbe vielleicht besser als 
vermutliche Treiberscheinung ausdriicken sollcn, 
auf jeden Fall iniissen aber Ansichten, wie sic 
&I e y e r vertritt, daR durch mangelhafte Brenn- 
art, also bei Gegenwart von freiem Kalk und Bil- 
dung von Ca( OH),, keine Treiberscheinungen des 
Zementes hervorgerufen wiirden, als irrig bezeichnet 
werden. Die Erklarung fur diese Erscheinung in 
der bereits emlhnten  Weise ist so logisch und die 
Tatsache so bekannt, daB eigentlich hieran kein 
Zweifel bestehon konnte. In  der Literatur wird 
M e y e r durch Prof. B ii s i n g in dem Werk uber 
Portlandzement auf Seite 22 meine Angaben be- 
statigt finden, in demselben Werke findet auch 
M e  y e r anf Seite 21 die Abbiidung einer Treib- 
erscheinung, die sich durch netzartige Risse an der 
Oberflache des Kuchens kundgibt, eine Erschei- 
nung, die iibrigens sehr bekannt und von M e y e r 
als falschlich bezeichnet wird. Es ist eben keine 
Frage, daW in der Zementbranche die Ansicht,en 
iiber die Eigenschaften des Zcmentes sehr ver- 
schieden sind, weil noch vieles einer Aufklarung 
bedarf, ebenso die Erhartungserscheinungen. Er- 
klariingen der Tonind. -Ztg., wonach der Zement 
2/3 seines Gesamtkalkgehaltes an Wasser abgibt 
und die Oberfiihrung des so gebildeten Kalkhydrats 
in CaCO, infolge Aufnahme von Kohlensaure die 
Erhartung des Zementes bewirkt, sind haltlos. Die 
Hydratisierung des Zementkalkes in genannter 
Menge mu8 auf Grund vorgenommener Versuche 
uber die Hydratationswarme dieses Kalkes und der 
eigentlichen Bindungswarme des Zementes als be- 
reits widerlegt angesehen werden. Ebenso wiirden 
bei derartiger Erklarung die hydraulischen Eigen- 
schaften des Zementes ins Wanken geraten. Wohl 
kann die Kohlensaure, und auch selbstverstandlich 
nur beim Luftmortel, die Erhartung giinst,ig be- 
einflussen, indem bei einem Zement mit freien 
Kalkteilchen diese durch Kohlensaure in die feste 
Form von CaCO, gebracht werden. Fest steht, 
daR beim Brennen des Zementes durch Aufschlies. 
sung des Tones die Bildung eines Tonerdekalksili- 
kats entsteht, welche Verbindung in Wasser u n  . 
l o  s l i c  h ist und die Eigenschaft hat, Wassei 
cheniisch zu binden und hierbei zu erharten, auch 
ohne Gegenwart von Kohlensaure in Wasser. Fest 
steht ferner, daB bei ungeniigender Brennart, alsc 
bei Gegenwart von freiem Kalk oder bei nichl 
richtiger Zusammensetzung, das. heifit bei eventuel 
iibarschiissigem Kalk, der nicht obige Silikatver. 
bindung eingegangen ist, dieser nach Zusatz VOL 

Wasser Kalkhydrat bildet und bei Gegenwarl 
groBerer Slengen die Erhartung des Zementes nach. 
teilig beeinflussen kann, indem Erscheinungen auf. 
Ireten, wie sie bereits geschiidert sind. Der Kall. 

ann neben den angefuhrten Griinden im Zement 
icht frei, sondern muW in obiger V erbindung vor- 
landen sein, weil sonst die hydraulischen Eigcn- 
chaften des Zementes unerklarlich, und wir anf 
Len gewohnlichen Kalkmortcl zuruckkimen, der 
)ekanntlich fur hydraulische Zwecke unbrauchbar 
3t. - 

Auf Grund dieser Ansicht und nach den voraus- 
Fegangenen Schilderangen Bonnte die miirbe Be- 
chaffenheit der Betonschicht nur in der von mir 
ingegebenen Weise erklart werden. 

W a 1 d e n b u r g 1. Schl., den 7. August 1905. 
S c h r e i b e  r. 

aber BleiweiBfabrikafion in Amerika. 
(Eingeg. d. 2.8. 1905.) 

Zu dem unter gleicher Uberschrift in Heft 30 
S. 1179) dieser %. veroffentlichten Artikel diirfte die 
Mitteilung von Interesse sein, da8 die von W i n  - 
t e 1 e r beschriebene, in Xmcrika ausgefiihrte Me- 
thode zur Herstellung von BleiweiB allerdings jetzt 
iicht mehr in Deutschland beiiutzt wird, daB sie 
%her in den 60er Jahren vorigen Jahrhunderts von 
?inem Dentschen ausgebildet und auch praktisch 
betrieben wurde, namlich von Dr. H e r m it n n 
G r i i n  e b e r g .  

Das Verfahren ist beschrieben in &l u s p r a t t - 
3 t o h m a n n , Technische Chemie 1868, I, 991. 
G r ii n e b e r g folgte dabei den sogenannten eng- 
Lischen Methoden, die in den Pat,enten von W o o d 
(1834) u. a. niedergelegt sind. Wahrend W o o d 
das BleiweiB aus granuliertem Blei, Luft und 
Kohlensaure mit Zusatz von geringen Mengen Sal- 
petersaure gewann, erhielt G r u n e b e r g durch 
Verwendung von Essigsaure ein besseres Produkt , 
indem er dadurch das Entstehen von Bleisuperoxyd 
verhiitete und-eine reinere Farbe erzielte. Seine 
Einrichtungen sind im wesentlichen die von W i n - 
t e 1 e r als in Amerika ublich beschriebenen. DaB 
man in Deutschland dies Verfahren spater wieder 
verlassen und fast ausnahmslos das sogenannte 
Kammerverfahren eingefiihrt hat, ist Beweis genug, 
daB lotzterem der Vorzug zu geben ist. 

Dr. P. Etz. M i i l  h e i m  - Rhein. 

Bericht uber die 77. Versammlung 
deutscher Naturforscher und Arzte. 

Forlsetzung. 
11. Abteilung. 

Yhysik, einsehlieUlich Instrirlnentenkunde onJ 
wissensehaftliclie Photographie. 

P i e r r e W e i s s -Zurich: ,,Uber die Bezie- 
hungen zwischen Kristallstruh$ur und &lagnetism us". 

Wahrend fiir die schwarhmagnetischen Sub- 
stanzen diese Beziehungen langst erforscht sind. 
waren sie f i i r  die zwei starkmagnetischen. 
oder, wie man auch sagt, ferromagneti- 
schen Substanzen, welche in schonen Kristallen 
vorkommen, riamlich fur den Magnetit und den 
Yyrrhotit, bis vor wenigen Jahren gznzlich unbe- 
kannt. Die Untersuchunp dieser Substanzen erwies 
sich als eine hochst dankbare. indem dabei mehrfach 


